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Forutsdttningarna for en mdlad trdafasads langsiktiga hdllbar-
het och utseende skapas vid den forsta mdlningen. Genom att
anvinda CMP-godkidnda utvandiga panelbrddor garanteras att
malningen genomfors pd rena och torra traytor frdn virke som
finsdgats under optimala férhdllanden. Under tiden mellan fin-
sdgning och mdlning samt efter mdlning férvaras panelbradorna
femsidigt tdckta, under tak skyddade mot nederbord, solljus,
smuts och markfukt. Trardvaran for CMP-godkdnda utvindiga
panelbrddor ar av hogre kvalitet 4n vanliga utvdndiga panel-
brador vilket forbattrar firgens formadga att fasta och besta.

Farger som anvands for tillverkning av CMP-godkénda utvindiga
panelbrddor dr testade av ackrediterade tredjepartsorgan for att
klara krav enligt gdllande standarder och regler. Fargerna ar
specialanpassade for malning pa utviandigt tra och appliceras
under optimala férhdllanden och med rdtt mangd farg for att
garantera ett enhetligt resultat och 1dng livslangd.

Fargerna appliceras i jdmna och heltdckande skikt med precis
ratt tjocklek. Det gor att rdtt mdngd farg anviands samt att ett
enhetligt resultat uppnas.

CMP-godkédnda tillverkare genomfoér noggrann egenkontroll av
trardvara, farg, tillverkning, emballering, lagring och doku-
mentation. Hela processen och de ytbehandlade panelbrddorna
dr oberoende certifierade och kontrolleras regelbundet av exter-
na besiktningspersoner.

Information som inkluderas
i styckmirkning dr:

e Ytbehandlingsklass
e Spdrbarhetsnummer

(exempel: 1111111) \ G|M }
e Tillverkarens certifikatnummer 1111111
(exempel: 002) 002
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For mer information och inspiration om tréd och ytbehandling

besok www.svenskttra.se/cmp.
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Svenskt Tras huvuduppdrag &r att bredda marknaden for, och 6ka
vardet pa, svenskt trd och traprodukter inom byggande, inredning
och emballage. Genom att inspirera, informera och sprida kunskap
lyfter vi fram tra som ett konkurrenskraftigt, fornybart, mangsidigt
och naturligt material. Svenskt Tré driver ocksé viktiga bransch- och
handelsfragor for sina medlemmar.

Svenskt Tra representerar svensk sagverksnaring och &r en del av
branschorganisationen Skogsindustrierna. Svenskt Tra féretrader
ocksa svensk limtra- och férpackningsindustri samt har ett nara
samarbete med svensk bygghandel och trévarugrossisterna.

© Foreningen Sveriges Skogsindustrier, 2018.

Box 55525

102 04 Stockholm
Tel: 08-762 72 60
Fax: 08-762 79 90
info@svenskttra.se
svenskttra.se
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Locklakt
Allmoge locklakt
Hattlakt
Ytterpanellakt

Certifierad Malad Panel™. Industriellt ytbehandlade
och kvalitetssakrade utvandiga panelbrador.

Lockldkt har en finsdgad framsida och en hyvlad baksida.
Kanterna och faserna ar rillade.

Allmoge lockldkt har en finsdgad framsida och en hyvlad
baksida. Tva rillade kilor. Kanterna dr finsdgade ochl/eller rillade.

Hattlakt har en rillad framsida och en hyvlad baksida.
Kanterna ir finsdgade och/eller rillade.

Ytterpanellikt har en finsdgad framsida och en hyvlad bak-
sida. Kanterna dr rillade. Tvd rundade eller fasade horn.

Panelbrddorna dr industriellt ytbehandlade med tredjeparts-
godkinda farger for utvindig anvindning. Panelbriadorna ar
individmarkta for kvalitetssdkring och sparbarhet.

Matt och dimensioner

~.  Finsdgad yta

Rillad yta

Hyvlad yta 0.5/0.25
45

Locklakt

Allmoge locklakt

Finségad yta
4H
N

Finsagad
eller
rillad yta

eller
rillad yta

5 o
Hyvlad yta
45 45

Hattlakt

Ytterpanellakt

Locklédkt, allmoge lockldkt och hattlakt dr tillgdngliga
i en dimension: 22 x 45 mm. Ytterpanelldkt dr tillgdnglig
i tvd dimensioner: 22 x 45 mm och 22 x 70 mm.

Ytbehandlingsklass och VilmaBas-nummer
for respektive paneltyp

CMP-godkdnda panelbrddor forekommer i tva ytbehandlings-
klasser. Klassindelningen baseras pa firgtyp och antalet lager
farg som ytterligare krédvs for en komplett ytbehandling.

CMP-G
(] | ) Grundmdlade utvdndiga panelbridor som kriver
tvd ytterligare lager farg.

Lockldkt 22 x 45 mm VB1064 Allmogeldkt 22 x 45 mm VB1079
Hattldkt 22 x 45 mm VB1078
Ytterpanelldkt 22 x 45 mm VB1046, 22 x 70 mm VB1047

CMP-G/M
(e [m[ ) Grundmadlade och mellanstrukna utvindiga
\___~ panelbridor som kriver ett ytterligare lager firg.
Lockldkt 22 x 45 mm VB1116 Allmogeldkt 22 x 45 mm VB1131
Hattldkt 22 x 45 mm VB1130
Ytterpanelldkt 22 x 45 mm VB1086, 22 x 70 mm VB1087



Locklakt, Allmoge locklakt, Hattlakt, Ytterpanellakt

Monteringsanvisning och slutbehandling

Montering och infastning

For att sdkerstdlla en 1dng livslangd pd CMP-godkédnda utviandiga
panelbriador kravs en korrekt utférd montering. Foljande
rekommendationer och illustrationer éverensstimmer med
anvisningar i AMA Hus 18 kapitel HSD.16.

e Rekommenderad spikregel 34 x 70 mm eller 28 x 70 mm.

e Panelbrddor ska monteras i lod.

Lockbrada 22 Panelskruv 28x70 Rostfri syrafast (A4)* Cirka 35
4,8 x70 Zink/nickel

Bottenbrada 22 Panelskruv 28x 70 Rostfri syrafast (A4)* Cirka 18
4,8 x 48 Zink/nickel

Lockbrada 22 Panelspik 28 x 70 Rostfri syrafast (A4)* Cirka 35
2,8x70 Varmférzinkad

Bottenbrada 22 Panelspik 28 x 70 Rostfri syrafast (A4)* Cirka 18
2,8x48 Varmforzinkad

Lockbrada 28 Panelspik 28x 70 Rostfri syrafast (A4)* Cirka 35
2,8x70 Varmforzinkad

Bottenbréada 28 Panelspik 28 x 70 Rostfri syrafast (A4)* Cirka 18
2,8x55 Varmférzinkad

Lockbrada 22 Panelskruv 34 x 70 Rostfri syrafast (A4)* Cirka 35
4,8 x75 Zink/nickel

Bottenbrada 22 Panelskruv 34x70 Rostfri syrafast (A4)* Cirka 18
4,8 x 48 Zink/nickel

Lockbrada 22 Panelspik 34 x70 Rostfri syrafast (A4)* Cirka 35
2,8x75 Varmférzinkad

Bottenbréada 22 Panelspik 34 x 70 Rostfri syrafast (A4)* Cirka 18
2,8x 48 Varmforzinkad

*) Rostfri syrafast (A4) for C4 alternativt ytbehandlingar som typgodkants i C4 fér normalt utomhus-
klimat (exempelvis zink/nickel). Korrosivitetsklass anges med C1 — C5.

Centrumavstand mellan skruvar/spikar: 600 mm.

Montering

Stdende montering rekommenderas.

Lockldkt/allmoge locklakt/hattlikt/ytterpanellakt
22 x 45 mm.

I

%J | L—\_‘O_J ij L_“_J Spikregel,ﬂ

C 600

Stdende locklakt
Stdende ytterpanelbrada

Eventuell extra luftningslakt i sarskilt utsatta miljoer

Trapanel

Singel —————=5=

L / - o / -

Monterad locklakt.

Monterad allmoge locklakt.

—
\/\ \/\/
Monterad hattlakt.

Monterad ytterpanellakt.

Metoder for fastsattning av panelbrador
Spikning med hammare; varmfoérzinkad eller rostfri/syrafast
panelspik.

Skruvning med elektrisk skruvdragare; 16s panelskruyv,
alternativt bandad panelskruv. Ytbehandling: zink/nickel C4,
rostfritt, rostfritt/syrafast, varmforzinkat.

Spikning med spikpistol bor undvikas eftersom panelspikarna
latt tranger in for djupt i panelbrddorna och bidrar till fukt-
intrdngning vid spikhuvudet.

Blottat andtra
Spikskallar // Fuktansamlande ficka

|
‘ Spikskallar och skruv-
‘ huvuden ska vara i niva

med panelbradans yta,
inte djupare.

L
Rétt % Fel

Paneldndar ska dubbelspikas eller skruvas med ett avstand
av 100 — 150 mm frdn d4nden. Det dr lampligt att forborra
spikhdlen vid paneldndarna for att minska risken for sprickor,
alternativt anvdnds sjdlvborrande panelskruv.

Ytterhorn med knutbridor
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Luftspalt och spikreglar

Utvdndiga panelbrador ska utforas med luftad baksida. Luft-
spalten bakom tripanelen ska vara minst 25 mm. Spik eller
skruv far inte penetrera bakomliggande vindskydd. Forbered
vid fonster, dorrar, syll och hammarband sa att panelindar och
spikreglar har underlag for spikning.

Horisontella spikreglar, centrumavstdnd 600 mm, dimension
34 x 70 mm eller 28 x 70 mm. I sdrskilt utsatta miljoer ar det
lampligt att montera spikreglarna pd distans frdn viggens skiv-
material med extra luftningsldkt.

Skarvning av paneler

Stdende panelbrddor skarvas éver lingsgdende droppbleck.
Blecket monteras mot vindskyddet, under spikregeln. Spik-
regelns ldge avpassas sd att spikens avstdnd frdn paneldnden

dr 100 — 150 mm. Vid montering ar det lampligt att forborra
for panelspikarna eller anvidnda sjdlvborrande panelskruv om
avstdndet till paneldnden 4r mindre 4n 150 mm. Mellanrummet
mellan droppbleck och panelkant ska vara minst 25 mm for att
mojliggora underhall.

Staende locklakt
Stdende ytterpanelbrada

Spikregel, C 600
Droppbleck > 14°

Vindskydd
Spikregel, C 600

Slutbehandling

CMP-godkianda utvindiga panelbridor ska firdigmalas senast
inom 12 mdnader efter montering. En kortare tid mellan mon-
tage och malning minskar risken for att panelbridorna hunnit
péaverkas av omgivningen. Vid malning ska ytfuktkvoten
kontrolleras. Panelbriadorna ska ha en ytfuktkvot pa 16 % eller
lagre for att sdkerstdlla ett bra resultat och langa underhalls-
intervall. Monterade utvindiga panelbrddor granskas innan
fardigmalning och eventuell smuts och pavaxt tvittas bort.

Négon av de, vid forsidljning, rekommenderade firgerna for
firdigmalning, ska anvindas for att firgernas kompatibilitet
ska sdkerstdllas. For bdsta resultat rekommenderas anvand-
ning av samma fargsystem som tidigare anvants for industriell
malning av de CMP-godkidnda utvindiga panelbrddorna. Det 4r
viktigt for ett langvarigt skydd och for senare underhill.

Andtribehandling ir av avgorande betydelse for utvindiga
panelbridornas livslingd och underhéllsintervall. Andtri-
behandling ska utforas vid slutbehandling pd byggarbetsplatsen.
Fullstdndigt fargsystem madlas pa dndtrd och annat synligt

trd som kan ha uppstdtt vid kapning, mekaniska skador eller
liknande. Bésta tid for slutbehandling 4r maj — september.

( )
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Slutbehandla ratt

Behandla andtra

Kontrollera
ytfuktkvoten



